Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

ohne Kontaktsteckhiilse
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Werkstoff
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SE-101 KS-181 35 EOX (X=E-MaR - siehe Tabelle unten)
E-MaR und Einbauhohe
Zur Regulierung der Einbauhohe des
Tastkopfes sind Kontaktstifte sowie
Kontaktsteckhtlsen mit verschiedenen o 2
Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar. % _g
Sl £
E-MaB Einbauhéhe Wil EE
w L
03 10,5 mm
05 13,0 mm
08 16,0 mm
ohne KS mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,5 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 7,5 mm oder chemisch vernickelt e
- . . e ) inweis:
Frderkrilaff bei Arbeitshub: 15N Stl:lthfllse. Messm}ﬁ, vergo:jet Ab Raster 1,91 (75 Mil) kann die
alternativ: 08N ;e ir.kt teckhil " Stal ,vergolde: Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.
ontaktsteckhiilse: essing, vergolde
Elektrische Daten Montagebohrung \Stherkzeudgc;:_ _— iR Gk Und
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,31-1,32 mm KeS zi_eﬂz Seiltee ;’\/168" zeuge tur =
Rj typisch: <20 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,00 mm :
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel
3 =CuBe

Kontaktstift far Einsatz ohne Hilse: ﬁ ﬁ

I3 EXEN ENEX] EXXE O KX KX

Kontaktstift fir Einsatz mit Hiilse:
Kontaktsteckhulsen:
Stecker fur Direktanschluss an GKS:

Stecker fur Kontaktsteckhtilse:

SE-111

SE-101

Technische Anderungen vorbehalten 47

Adapter- HF / . . . .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einldtbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT / FCT e-type®

Kabelstifte





